
http://www.tsubosan.co.jp/ 10

050100㎜ ENGINEER’S FILES

■
●
●

■Use：With a wooden handle to each steel file.
Second cut.

804FILE WITH BOTH HANDS

■
●

■
●
●

■Use：This steel file has 2 different roughness of Bastard and
Smooth cut on it's next surface, and used by both
hands.
Then it's resulted that the work surface can be finished
flatly without uneven roundness.
It's Direction only can be cut.

●
Facing the round bar.

●
Facing the edge side.

●
Facing the front side.

●

●Rough and finished filing can
be worked by only one steel
file.

ITEM NO.

100㎜ 260 100 80 8 6 2.6 KA 100WH
150㎜ 330 150 90 10 6 4.4 KA 150WH
200㎜ 400 200 100 12 6 7.0 KA 200WH

DIMEN
-SION

TYPE ㎜A kg-dozpcs

BOX

W ㎜

SET HAND HALF ROUND ROUND

100A 90B － 10 × 4 11 × 4 φ4
No./1set 3 (each1) 1 1 1
㎏-1set 0.1 0.04 0.04 0.02
ITEM No. ST 10002 HI 10002 HA 10002 MA 10002
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ITEM NO.

300㎜ 250 70 135 30 × 5 6 5.0 HI 300WH

DIMEN
-SION

TYPE ㎜B kg-dozpcs

BOX

W×T ㎜

A BL

L A
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鉗
工
銼

規格表

100mm(4″)鉗工銼
特長
配有木制手柄的使用方便的銼刀。
齒紋為中齒。

套 扁 半圓 圓

　STANDARD TABLE

雙手銼
特 長
適用於大平面的加工。是銼刀廠使用的銼刀。

用 途
去除切削傷痕，平整平面。
噴砂後的平面整理。
按箭頭方向銼削。

圓形材料的平面！ 端面的精加工！ 長材料的平面加工！

規格表

粗加工

粗加工

切削方向

齒紋放大圖

規格表

　STANDARD TABLE

精
加
工

精
加
工

　STANDARD TABLE
切削方向切削方向切削方向切削方向切削方向

如斷面所示，在一支銼刀

上相鄰的分別是粗齒紋和
細齒紋，可應用於粗加工

和精加工。


