
（SHELL TYPE）

ITEM NO. ITEM NO.

8 200 19 × 6.0 1.63 6 HI 200＊＊ 18 × 7.0 1.25 6 HA 200＊＊
10 250 25 × 6.5 2.40 6 HI 250＊＊ 23 × 8.0 1.91 6 HA 250＊＊
12 300 30 × 7.5 4.43 6 HI 300＊＊ 26 × 8.0 2.10 6 HA 300＊＊
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242SOFT WORK FILES

Bastard Second Smooth

■用　途
●

■Use：For Prastics, Plaster Board, Hard Rubber, etc.
with the function of chip-brakers.

ITEM No.＊＊assorted

規格表　STANDARD TABLE

笘 苅山　信行

W × T  ㎜ kg-doz pcs㎜INCH

BOX

W × T  ㎜ kg-doz pcs

BOX

HA25072
〈ITEM No.ex〉SOFT WORK FILES HALF ROUND 250㎜ Second：HA25072

軟材料加工銼

粗齒紋 中齒紋 細齒紋

扁 半圓

粗齒 中齒 細齒
軟材料加工銼半圓250mm中齒

鋁

板

銼

適用於塑膠，石膏板，硬質橡膠等軟質材料的加工。
銼身附排屑槽。

　　HAND 　　HALF ROUND

〈ITEM No.例〉 ：

銼刀八題
在江戶時代中期的圖鑒百科辭典『和漢三才圖會』裏記載了四

把銼刀。除雁岐鑢，雙手鑢之外，另外二把名稱不詳。
說明裏以「四聲字苑雲...」開始，到「雁岐鑢」結束。
竹島淳夫的注釋如下。根據「『四聲字苑』，鑢是修整鋸齒並

讓鋸齒鋒利的工具。是銼切銅和鐵的東西。鑢不混雜鐵，用純鋼製
成。形狀似折疊的扇子，表面和內側剁上細齒紋，用來切削鐵器。
有大小多種種類，修整鋸齒並使其銳利的鑢齒呈三棱形。此外磨獸

. 和漢三才圖會.角的東西齒距大，把這個叫做雁岐鑢」（平凡社 五）。
「鑢的材料裏不混雜生鐵」中的「生鐵」不太清楚。把生鐵讀作
"しょうてつ"的話就是非常脆的銳鐵（鑄鐵的原材料）。讀作"なま
てつ"的話，就成為很軟且淬不進火的鋼，混雜進銑鐵後不能進行鍛
造。所以，這裏絕不是"しょうてつ"，而是"なまてつ"的東西。
說明文裏的意思是鑢只能使用淬火後變硬的鋼，淬不進火的混

雜進銑鐵的生鐵不能用之於鑢材料。

和漢三才圖會

修整大鋸齒並使其鋒利的銼刀有三個棱，即三角銼。但是仔
細觀察圖（沒有名稱的鑢），與現在的刃銼接近。刃銼主要用於
鋸齒的修整。其斷面呈菱形，具有四個棱。修整大鋸鋸齒的銼刀
究竟是三角銼還是刃銼，業界有不同的看法。

此外在德國，修整鋸齒用的銼刀使用了三個棱的「三角鋸鑢」。
研磨獸角的銼刀呈直線狀，使用齒粗的雁岐鑢。雁岐表示石

段的重疊狀態，大約是指大鋸（粗銼）吧。

（廣島縣立西部工業技術中心主任研究員=吳市）
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